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前    言 

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1部分：标准的结构和编写》给出的规则起草。 

 

本文件由中国皮革协会提出并归口。 

本文件起草单位：中国皮革协会。 

本文件主要起草人：。 
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旅行拉杆箱质量分级标准 

1 范围 

本文件规定了旅行拉杆箱的产品分类、质量分级、基本要求、质量分级要求、试验方法、检验规则、

标志、包装、运输和贮存。 

本文件适用于各类旅行拉杆箱。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件,

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB 21550  聚氯乙烯人造革有害物质限量 

GB 20400  皮革和毛皮 有害物质限量 

QB/T 2155-2018  旅行箱包 

QB/T 2918  箱包 落锤冲击试验方法 

QB/T 2920  箱包 行走试验方法 

QB/T 2921  箱包 跌落试验方法 

QB/T 2922  箱包 振荡冲击试验方法 

QB/T 4116  箱包 滚筒试验方法 

3 产品分类 

旅行拉杆箱按规格不同分为三类：小型箱、中型箱、大型箱，见表1。 

表1 产品分类 

产品分类 
旅行箱规格 

mm 

小型箱 ≤ 535(21英寸) 

中型箱 560～635（22英寸～25英寸） 

大型箱 ≥ 660（26英寸） 

4 质量分级 

旅行拉杆箱按质量要求不同进行分级： 

A级：产品质量达到国际领先水平； 

B级：产品质量达到国内领先水平； 

C级：产品质量达到国内先进水平。 

5 要求 

5.1 基本要求 
质量分级产品应首先达到QB/T 2155-2018 规定的合格品要求。 

5.2 有害物质限量 

1 
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皮革、再生革类材料有害物质限量值应符合GB 20400和表2的规定，聚氯乙烯人造革类材料有害物

质限量值应符合GB 21550的规定，织物类材料有害物质限量值应符合表2的规定，箱包用胶粘剂中有害

物质限量值应符合表3的规定。 

表2 皮革、再生革、织物类材料有害物质限量 

项    目 限  量  值 

可分解有害芳香胺染料/(mg/kg) ≤ 30 

游离甲醛/(mg/kg) ≤ 300 

注： 被禁芳香胺名称见GB 20400附录A。如果4-氨基联苯和（或）2-萘胺的含量超过30 mg/kg，且没有其它的证

据，以现有的科学知识，尚不能断定使用了禁用偶氮染料。 

表3 箱包用胶粘剂有害物质限量 

项  目 
指  标 

溶剂型 水基型 

苯/(g/kg)                                                                  ≤ 5.0 — 

甲苯+二甲苯/(g/kg)                                                         ≤ 200 — 

游离甲苯二异氰酸酯
a
/(g/kg)                                                 ≤ 10.0 — 

正己烷/(g/kg)                                                              ≤ 150 — 

1,2-二氯乙烷/(g/kg)                                                        ≤ 5.0 — 

总卤代烃（含1,2-二氯乙烷、二氯甲烷、1,1,1-三氯乙烷、1,1,2-三氯乙烷）/(g/kg)  ≤ 50.0 — 

总挥发性有机物/(g/L)                                                       ≤ 750 100 

a
 聚氨酯胶粘剂测试本项目。 

5.3 物理机械性能 
5.3.1 振荡冲击性能 

应符合表4、表5的规定。 

表4 振荡冲击性能（拉杆） 

产品 

类别 

测试要求 
质量要求 

A级 B级 C级 

小型箱 800次 600次 500次 
试验后箱体不变形，无开裂；各部件不变形，

无断裂、损坏，不开线；固定件、连接件不松

动；拉杆拉合顺畅,不变形、不松动、无卡阻，

不脱节；拉杆与箱体结合部无开裂、松动；箱

（包）锁开启正常，密码锁无卡死、跳号、脱

勾、乱号及密码失控现象。 

中型箱 700次 500次 400次 

大型箱 500次 400次 300次 
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表5 振荡冲击性能（提把、侧提把） 

产品 

类别 

测试要求 
质量要求 

A级 B级 C级 

小型箱 

软箱提把、侧提

把800次， 

硬箱提把、侧提

把700次。 

软箱提把、侧提

把600次，  

硬箱提把、侧提

把500次。 

软箱提把、侧提

把500次， 

硬箱提把、侧提

把400次。 试验后箱体不变形，无开裂；各部件不变形，

无断裂、损坏，不开线；固定件、连接件不松

动；拉杆拉合顺畅,不变形、不松动、无卡阻，

不脱节；拉杆与箱体结合部无开裂、松动；箱

锁开启正常，密码锁无卡死、跳号、脱勾、乱

号及密码失控现象。 

中型箱 

软箱提把、侧提

把700次， 

硬箱提把、侧提

把600次。 

软箱提把、侧提

把600次， 

硬箱提把、侧提

把500次。 

软箱提把、侧提

把500次， 

硬箱提把、侧提

把400次。 

大型箱 

软箱提把、侧提

把600次， 

硬箱提把、侧提

把500次。 

软箱提把、侧提

把500次， 

硬箱提把、侧提

把400次。 

软箱提把、侧提

把400次， 

硬箱提把、侧提

把300次。 

5.3.2 行走性能 
应符合表6的规定。 

表6 行走性能 

                                                                                         单位为千米 

产品 

类别 

测试要求 
质量要求 

A级 B级 C级 

小型箱 96 48 24 试验后走轮转动灵活、无卡阻、无变形；轮架、轮轴无

变形、开裂；走轮磨损不大于2mm；拉杆拉合顺畅，不变

形、不松动、无卡阻，拉杆、侧拉带和侧拖把与箱体结

合部无开裂、松脱；箱锁开启正常。 

中型箱 72 36 18 

大型箱 36 24 12 

5.3.3 跌落性能 
应符合表7的规定。 

表7 跌落性能 

产品 

类别 

测试要求 
质量要求 

A级 B级 C级 

小型箱 

将释放台高度调

节到距冲击平面

900mm处，将装有

提把、侧提把的

面朝上各跌落三

次； 

将释放台高度调

节到距冲击平面

600mm处，将装有

走轮的4个角各

跌落一次。 

将释放台高度调

节到距冲击平面

900mm处，将装有

提把、侧提把的

面朝上各跌落二

次； 

将释放台高度调

节到距冲击平面

600mm处，将装有

走轮的4个角各

跌落一次。 

将释放台高度调

节到距冲击平面

900mm处，将装有

提把、侧提把的

面朝上各跌落一

次。 

将释放台高度调

节到距冲击平面

600mm处，将装有

走轮的4个角各

跌落一次。 

试验后箱体、箱口、衬架不开裂，允许有凹陷；

走轮、轮轴、支架不断裂；对口箱底、盖口缝

间隙不大于2mm，掩口箱合缝间隙不大于3mm；

走轮转动灵活，无松脱；固定件、连接件、锁

不变形、不松动、无损坏；箱锁开启灵活；箱

面无裂纹。 

中型箱 

大型箱 
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5.3.4 塑料硬箱箱面耐落球冲击性能 
应符合表8的规定。 

表8 塑料硬箱箱面耐落球冲击性能 

产品 

类别 

测试要求 
质量要求 

A级 B级 C级 

小型箱 采用（6000±10）

g的金属重锤，冲

击一次。 

采用（5000±10）

g的金属重锤，冲

击一次。 

采用（4000±10）

g的金属重锤，冲

击一次。 

试验后箱面不开裂。 中型箱 

大型箱 

5.3.5 滚筒冲击性能 
应符合表9的规定。 

表9 滚筒冲击性能 

产品 

类别 

测试要求 
质量要求 

A级 B级 C级 

小型箱 

60圈 40圈 30圈 

试验后箱体、箱口、衬架不开裂，允许有凹陷，

允许箱体表面防划薄膜损坏；走轮、轮轴、支

架不断裂；走轮转动灵活，无松脱；拉杆拉合

顺畅，无卡阻；固定件、连接件、锁不松脱；

箱锁开启灵活；软箱牙子包条单处破裂长度不

得大于25mm。 

中型箱 

大型箱 

6 试验方法  

6.1 试验通则 
单项试验按产品分级要求C级、B级、A级逐级测试。 

6.2 振荡冲击性能 
6.2.1 规定负重 

应符合表10的规定，规定负重不包括箱休自重。 

表10 规定负重 

单位为千克 

旅行箱规格/mm 

规定负重 

A级 B级 C级 

≤455(18 英寸) 10 9 8 

480～535（19 英寸～21 英寸） 14 13 12 

560～635（22 英寸～25 英寸） 16 15 14 

660～710（26 英寸～28 英寸） 18 17 16 

735～785（29 英寸～31 英寸） 20 19 18 

≥810（32 英寸） 22 21 20 
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6.2.2 试验 
按表10规定负重，将负重物均匀地摆放在箱内，按QB/T 2922 的规定依次对拉杆、提把、侧提把进

行试验。 

6.3 行走性能 
6.3.1 两轮试样 

按QB/T 2920中的A法、B法进行测试，测试顺序： 

——12km：A法 8km；B法 4km； 

——18km：A法 12km；B法 6km； 

——24km：A法 16km；B法 8km； 

——36km：A法 24km；B法 12km； 

——48km：A法 32km；B法 16km； 

——72km：A法 48km；B法 24km； 

——96km：A法 64km；B法 32km。 

6.3.2 四轮试样 
按QB/T 2920中的A法、B法进行测试，测试顺序： 

——12km：A法 8km；B法四轮 2km，两轮 2km； 

——18km：A法 12km；B法四轮 3km，两轮 3km； 

——24km：A法 16km；B法四轮 4km，两轮 4km； 

——36km：A法 24km；B法四轮 6km，两轮 6km； 

——48km：A法 32km；B法四轮 8km，两轮 8km； 

——72km：A法 48km；B法四轮 12km，两轮 12km； 

——96km：A法 64km；B法四轮 16km，两轮 16km。 

6.4 跌落性能 
按QB/T 2921和表7的规定进行检验，先进行900mm高度测试，再进行600mm高度测试。 

6.5 塑料硬箱箱面耐落球冲击性能 
按QB/T 2918和表8的规定进行检验。 

6.6 滚筒冲击性能 
按QB/T 4116进行检验，金属滚筒应不安装圆锥体，试样在室温下放置1h以上后直接放入滚筒中进

行检验。 

7 检验规则 

7.1 组批 
以同品种原料投产，按同一生产工艺生产出来的同一品种的产品组成的一个检验批。 

7.2 出厂检验 
每批产品出厂前应对产品逐件进行外观检验，经检验合格后方可出厂。 

7.3 型式检验 
7.3.1 检验周期 

有下列情况之一时,应进行型式检验: 

a) 产品结构、工艺、材料有重大改变时； 

b) 产品停产半年以上恢复生产时； 

c) 国家质量监督机构提出进行型式检验时； 

d) 正常生产时，每半年至少进行一次型式检验。 

7.3.2 抽样数量 

从出厂检验合格产品中随机抽取3只进行检验。 

5 



T/CLIAS ××××—×××× 

7.3.3 等级判定 
7.3.3.1 单只判定规则 

基本要求、有害物质限量符合要求后，行走性能、振荡冲击性能、跌落性能、塑料硬箱箱面耐落球

冲击性能、滚筒冲击性能指标全部符合相应等级规定，则判该产品为该等级产品。5项指标测试结果等

级不一致，以最低等级判定产品等级。 

7.3.3.2 批量判定规则 
3只被测样品全部达到相应等级规定，则判该批产品为该等级产品。3只样品等级不一致，则加倍抽

样进行复验，以复验样品结果最低等级判定该批产品等级。 

8 标志、包装、运输和贮存 

8.1 标志 

8.1.1 经检验合格的产品应有以下标志： 

生产单位（经销单位）名称、单位地址、产品名称、产品标准号、质量分级标识、商标、货号、产

品合格证（或检验标识）、联系电话；必要时，应附产品使用（维护保养）说明。 

8.1.2 必要时，产品外包装应包括产品名称、货号、数量、贮运（防护）标识等标志。 

8.2 包装 
产品的内外包装应采用适宜的包装材料，防止产品受损。 

8.3 运输和贮存 
——防止曝晒、雨雪淋； 

——保持通风干燥，防潮，避免高温环境； 

——远离化学物质、液体侵蚀。 
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